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OLS 2, 054, 991 Facking machine for wrapping bundles of 
bars weighing over 100 kg has the removal of the bundle 
from the discharge track mechanised. The track has 
an ejector, consisting of a set of tilting rails, down 
which each bundle rolls into a cage, whose floor is 
inclined at the same angle to the horizontal as the rails, 
when tilted. The case floor is automatically aligned, 
both vertically and horizontally, with the rails. 9.11,70. 
P. 2054991.1. KURT DORFINGKAUS MASCHTNENBAU 
& METALLWARENFAERIK. (10.5.72) B65b 35/00. 

Kurt Dorpinghaus Maschinenbau und Metallwarenfabrik, 
5609 Huckeswagen 



Vertreter gem. § 16 PatO: 



© . AlsErfindcrbcnanat: . Wellcr, Wilhdm, 5830 Schwclm 



Die Erfir.dung bctrifft eine varpackungsaascbine zura Umwickeln 
sines EUndeis langgestreckter Gegenstande nit Faserstoffbinden, bei- 
spielsweise aus Papier odor Kunststof folio , rait einer Abiaufbahn 
fiir das umwickelte Gebinde. 

• Derartige 1'aschinen werden verwendet, urn beispielsweise Prof 11- 
material in Stuckzahlen von fiinf bis zu mehreren hundert Stangen zu 
Gebinden zusammenzuf assen , die jeweils ein Gewicht von mehr als ein 
hundert Kilogranun besitzea, Bei den bekannten Maschinen werden die 
zu bundelnden Gegenstande auf eine Zulaufbahn aufgelegt und durch- 
laufen dann eine Umwicklungsstation , aus der sie auf die Abiaufbahn 
austreten. Von dort werden sie manuell abgehoben, wozu - wegen des 
Gewichts der Gebilde - mindestens zwei Arbeitskraf te benotigt 
werden . 
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Aufgabe der Crfindung ist es , dia Masch:.r.c z.?.r ex 
nanntcn Gattung dahingehend zu verbessern, daQ sie von nur einer 
Arbeitskraf t bedient werden kann , indeir, das Hcrunternehraen der Ge- 
binde von der Abiaufbahn mechanisiert wird. Diese Mechanisierung i! 
bisher nicht gelost worden . well die das Bundel bildenden Telle 
sclbst verhultnismafUg schwer sind, die Umwicklung aber nicht sehr 
stabil ist, so dafi bei rauher Handhabung - etwa dem Abwerfen der 
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von dor Bah* - die Uir.hii.Uung beschadigt wttrde. Antarorseit* 
^ nd die Krf.ne una dergleichsn Einrichtungen aus Kosten- ur>,/. Ra^- 
crruiidsn un^rv/unscht . 

da: Srfiadung wird nan <tto oben uarissene Aufgaba gelosb 

, „. )oa ?1 r,:<heber fte da. MM**, der in der tolaufbahr, auge- 

^r-na 39 ^ dio B~i*o»tel* ,chr*g.t.lU,.~ schienen ^m. 
„,* te =, ainen Kafic zur jutMta. te abgalegten GWxno. « S 
,^o,flache, die eine der schragstellung des ^uahobera angeca.«e 
,W» die Horizontele .ofwi.t, una mit einer Einr,=,t» g 

:::\:: t La le >, «*- notion f ,^«-n *« ^moe , it « ? 

;; hi .enen. Hi- -Honor Vorriehtung ergib* slab eine au>erst scnonena, 
^^abung, a. di. Bundel nur ein ganz Kur.es StUcb zu roller. ^ 
,„ „,. it . n brauchen, wonaoh der KSfig so verstellt war., d» dr.. 
„ 5 =;: t a Aufnatoestation auf ih» viod.r so nahe wie rcbglicb an ore 
Ab laafbahn herangefUhzt 1st. Ein zusatzlicber Vortex beste... 
aae ein voii beladener Kafig auz elnen Blicb die Anzahl der Gaoa.a, 
erkennen laSt. 

Vorzugsweise 1st der Karig als quer zur Ablaufbahn verfahr- 
bir ex Wagen ausgebildet. Ber Kagan bann ein Fahrgestell* «"•«»• 
£ derr. slob dia BodenfXache .itt.1. einezs ScberengelenKs neo- una 
senbbar abstUtzt. Bei dieser Ausbildun, dient der Kaf g z«g— 
als Transmittal £Ur eine bestimmte Anzahl von Gebinden. 

Di- Erf indung soil naehstehend unter Bezugnahme auf die beige- 

,;, ctoia « nSher erlautert werden, die in perspabtivis^e, 

^atelleag x,,chine gods der Erfindung zeigt. 

Die Kasehlne «M in ublleher Weise eine Zulaufbahn 10. auf 
die einzelnen zu bUndeinden Gegenstande von Hand auflegr-ar s« 
al«er Arbelcsgang 1st von einer Badienungspersan ohne 



v.une Surchfiihrbar. Die vorgesehene Anzahl von Gegenstrinden fur 

ein BUndel Oder Gebinde durchlauft dann gemeinsain eine Umwickiungs- 

statior. 12, in der allc GegenstSnde beispielsweise rait spiral igen 

Papierstreifenlagen umhUllt werden; aaf der anderen Seite der Uir- 

wicklunqsst&tion 12 befindet sich die Ablaufbahn 14. Insoweit 

ist die dargestellte Maschine iiblich, und eine nahere Beschreibung 

erubrict sich daher. 

Die Ablaufbahn - wie auch die Zulaufbahn - umfaBt jeweiis 
swci --r.cken 16, zwischen dsnen horisontale, drehbar in den Baoken 
gelagerl-.e Rollen 18 angeordnst sind. GeraaS der Erfindung ist nun 
vorgesehen, aa£ zwischen je zwei Rollen 18 der Ablaufbahn eine 
Scalene 20 schwenkbar urn einen Punkt nahe der Oberkante der einen 
Backs 16 angeordn'et ist, wahrend die anderen Encen der Schienen 
20 miteinander durch eine Quertraverse 22 verbunden sind. Die 
Quertraverse erstreckt sich parallel zu der anderen Backe 16 und 
kann mittels eihes (nicht ton eixreelnen dargestelltea) Gestanges 
24 gehoben werden. Dies kann manuell erfolgen, cder es kann ein 
yerstellmotor vorgesehen sein. Die Gebinde konnen auf die Ablauf- 
bahn ungehindert auf rollen, solange die Quertraverse nicht ange- 
hoben ist und die Schienen 20 zwischen den Rollen 18 versenkt 
ruhen. Bei Anheben der Quertraverse werden alle rait ihr verbun- 
denen Schienen 20 etwa urn die Oberkante der (in der Zeichnung) 
vorderen Backe 16 geschwenkt, wobei sie aus den Zwischenraumen 
zwischen den Pollen 18 heraustreten und das auf diesen ruhende 
Gebinde aiheben . 

Durch die Umwicklung mehrerer Gegenstande ist das G ^^ d ^f tct 
wesentlichen zylindrisch in seiner Aufienform. Dsshalb roilUes bei 
einer bestiicmten Schragstellung der Schienen 20 V::uz cjr-in V..v ; ;- 
iangerung '20' , die nach auSen iiber die vordere Backe 16 hinaus- 
ragen, seitiich von der Ablaufbahn herunter. 
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- > o -broi 3 snden oder gleitenden Bundel 26 steht I 

f der ins,esa.T.t nit- 30 be.eichnet 1st. Br urnraM 

ei „ rahrgesteU -2, a ■ aus einTO sefcerengelenk 36 

uu£sn , sowie 7; ttels aes scherengeienKs auf d«n 

FahrS^tell* aog=,tut... • entspricht dor der Schienon 

20, wenn die Queers - - lB chtet , daB das 

di. BodenflSche 38 »lt der. scnxenen 20 .o .w,.x schionen . 

ab ro»ende o,,r gleitenae Oebrnde ohn2 zu 

20 abrollt oder -gleitet -and ^ * " !U)sohl agstut 2 en . 

£a lien. oas erste so aufgono^ano oeb.no. ^ - Eo , 6nflache 

40 ZK *nXage. D ie ^.essungen sxnc ,so ahl - ^ ^ 

38 unter die Schienen 16 treten - ^ " end J Verfah ren das 

P^hraestells 3 2 erfolgo. Aut ax— 

— -geordnet warden s< > a d Cebrnd^ ^ ^ _ 

„eg zurdcklegen .Ussen. Ox. 9 Rollen der Gebind e, verhin- 

mB ,Ucht einerseits em ^^^^ au£ d er hinteren Seite. 
d «t andererseits das Herabfalie der Geb rdnet sein , 2wi s=he, 

Auf .er Bodenrlacbe 38 ^^^^ der Ibindedbergabe .re- 
die die verisngerungen 20 der Sen er folgen, 
ten Die HShenversteUung des Ecnerengelenks kann vo 
oae ; ater .it B echanis=hen oder hydraulisc'nen Mrttein . 
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Patentanspruchc * • * \ 

t 

Verpackungsraaschine zuiu Umvrickeln eir.es Diindels langce- 
streckter Cogens tande mit Faserstof f binden , bsispielsweise 
2 us Papier oder Fciien, Tr.it einer Ablaufbahn fur das umv;ickel- 
te Gebinde, gekennzeichnet durch oinen Abheber (2G, 22, 24) fur 
das Gebinde (26), der in dsr Ablaufbahn (14) angeordnete und • 
gegen die Horizon tale schrag stel.lbare Schienen (20, 20') um- 
fa.at, und durch einer} Kafig (30) zur Aufnahiae der ausgshobenen 
Gebinde mit einer Bodenf lache (38) , die eine der Schragstellung 
des Abheber s angepaGte Meigung gegen die Korizontala aufv/eist, 
und mit einer Einrichtung (32, 34, 36) zum vertikalen und hori- 
zontalen Ausfluchten der Bodenflache (38) rait den Schienen (20, 
20 «) . 

2)rf Verpackungsmas chine nach Anspruch l, dadurch gekennzeichnet , 
daB der Kafig ais quer zur Ablaufbahn (14) verfahrbarer Wagen 
ausgebildet ist. 




3) Verpackungsmaschine nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, 
daa der Wagen ein Fahrgestell (3 2) umfafit, auf dem sich die Boden- 
flache (38) mittels eines Scherengelenks (36) heb- und senkbar 
abstiitzt. 
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